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TERMENI SPECIFICI SECTORULUI DE INDUSTRIA LEMNULUI SI CORESPONDENTI IN LIMBA

FRANCEZA, ENGLEZA S| GERMANA

= DEPOZIT DE BUSTENI
Loc special amenajat unde se depoziteaza si se conserva lemnul rotund, ca materie prima folosita la
fabricarea cherestelei. In acest loc se pot efectua urmatoarele operatii:

descarcarea bustenilor din mijloacele de transport auto sau CFN;
receptia cantitativa si calitativa a materialului lemnos;

retezarea si sectionarea trunchiurilor lungi, iar uneori curatirea acestora de cioturi, craci, labartari,
excrescente, operatie care se mai numeste toaletarea trunchiurilor;
detectarea si eliminarea incluziunilor metalice;

cojirea bustenilor;

sortarea tehnologica si marcarea bustenilor (pentru gaterul vertical);
repartizarea bustenilor sortati pe lagare sau platforme;

depozitarea pentru conservare a bustenilor nesortati;

spalarea bustenilor, cand nu se face cojirea acestora;

alimentarea cu busteni a halei de fabricatie.
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Organizarea depozitului de busteni pentru rasinoase:
1-cale ferata; 2-pod rulant; 3-rampa de descarcare receptie; 4-transportor longitudinal; 5-detector de
incluziuni metalice; 6-statie de retezare- sectionare; 7-opritor mecanic; 8-descarcator mecanic de
busteni; 9-transportoare transversale; 10-transportor cu role elicoidale; 11-cojire prin frezare; 12-
transportor longitudinal cu lant; 13-descarcator mecanic; 14-opritor mecanic; 15-telesortator; 16-
rampe pentru busteni sortati; 17-transportor cu furci frontale tip IFRON; 18-transportor transversal;
19-transportor longitudinal cu lant pentru alimentarea halei de fabricatie; 20-hala de fabricatie

FR: parc agrumes EN:logyard GE: Rundholzlager

m DEPOZIT DE CHERESTEA
Loc special amenajat pentru depozitarea si stivuirea cherestelei, in vederea zvantarii si pregatirii pentru

uscare.

FR: parc a sciages EN: timber (lumber) yard GE: Schnittholzlager
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m DERULARE

Operatia de debitare a furnirelor Tn banda continua din butuci (busteni debitati la lungime fixa,
corespunzatoare deschiderii derulorului).
Derularea poate fi:

- centrica (atunci cand axa geometrica a butucului se suprapune cu axa de rotatie a derulorului)

(Fig. 1);
- excentrica (atunci cand axa geometrica a butucului este paralela cu axa de rotatie);
- conica.
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Fig. 1. Schema derularii centrice a bustenilor in vederea obtinerii de furnire tehnice
Pentru ca operatia de derulare sa se desfasoare Tn bune conditii, trebuie ca instalatia sa contina o bara de
presare (care preia efectul de despicare din fata cutitului), iar busteanul trebuie sa fie tratat termic.

Operatia de derulare centrica a furnirelor tehnice reprezinta taierea unei foi continue de furnir dupa spirala lui
Arhimede, atunci cand busteanul se roteste, iar cutitul avanseaza catre acesta.

Prelucrarea prin derulare centrica se recomanda la obtinerea furnirelor tehnice care au grosimi cuprinse
intre 0,3 — 1,5 mm pentru furnirele pentru fete si peste 1,5 mm pentru straturile intermediare (furnirele de
miez) ale panelului sau placajului. Furnirele tehnice sunt folosite pentru realizarea produselor stratificate.

Derularea excentrica sau conica se aplica pentru a obtine furnire cu desen format din linii ondulate.

Prelucrarea prin derulare excentrica se face astfel incat taierea sa aiba loc dupa o raza cat mai mare avand
o textura apropiata de cea a furnirelor obtinute prin taiere plana.

Prin derulare excentrica, se obtine o textura preponderent semiradiala insa grosimea furnirelor este
neuniforma datorita vibratiilor.

Prelucrarea prin derulare conica este recomandata in cazul bustenilor care prezinta lemn valoros la periferia
trunchiului, de exemplu la speciile cu crestere méazarata sau ondulari radiale de crestere.

FR: déroulage du placage EN: wood peeling; rotary cutting GE: Schéalen des Rundholzes

= DERULOR

Utilaj din domeniul prelucrarii lemnului (Fig. 2) cu ajutorul caruia se obtine o foaie continua de furnir.
Primul derulor a fost patentat Tn 1818 in vederea producerii furnirelor tehnice.

Principiul de functionare a derulorului pentru obtinerea furnirului prin derulare centrica consta in taierea de
pe suprafata butucului, ce se roteste in jurul axei rozetelor intre care este fixat butucul, a unei foi continue de
furnir, de grosime uniforma, cu ajutorul unui cutit a carui fateta este situata in plan secant la butuc, avand
muchia taietoare paralela cu axa de rotatie si care se deplaseaza continuu spre centrul butucului, cu o
distanta egala cu grosimea furnirului la fiecare rotatie a butucului.
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Procesul de taiere a furnirelor prin derulare este influentat de:
- Tipul si pozitia cutitului;
- Tipul si pozitia barei de presare;
- Rigiditatea sistemului masina- sculg;
- Viteza de taiere.
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Fig. 2. Schema de lucru a derulorului: 1-butuc; 2- rozete interioare; 3-rozete exterioare ; 4,5,6- roti
dintate; 7-cutie Norton pentru reglarea grosimii furnirelor; 8-traversa port-cutit si a barei de presare;
9-arbore; 10-transmisie intermediara; 11-dispozitiv pentru rezemarea rolei ; 12-cuplaj ; 13-motor

electric.

FR: machine a derouler EN: peeler; rotary cutting machine GE: Schalmaschine

m DESCHIDERE (in constructii)

Distanta dintre reazeme (de exemplu, distanta dintre punctele de sprijin ale unei grinzi de rezistenta).

FR: portée EN:opening; span GE: Spannweite

m DESENUL LEMNULUI

Aspectul determinat de modul in care este realizata taierea lemnului si de existenta inelelor anuale, a porilor,
a razelor medulare si a unor defecte de crestere a arborilor (ex: noduri, fibra creata etc.).

FR: veinage EN:wood grain GE: Maserung; Holzbild

Exemple:

Dsen ,,ohi-de-pasére”, peific Desen ,piele-de-sarpe”, specific

lemnului de paltin sau mesteacan lemnului de platan specific lemnului de paltin sau
mesteacan

FR: veinage moucheté FR: veinage a peau de serpent | FR: veinage en flamméches

EN: bird’s eye figure EN: snake-skin figure EN: flamed figure

GE: Vogelaugenmaserung GE: Schlangenhautmaserung GE: Flammeneffektmaserung

Desen TE fladere” (,cu flacari”),
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